Установка по автоматической сборке спирали-стержня-пробки KBMA

Устройство автоматической сборки Granlund, модель KBMA собирает и спаивает конечные стержни к спирали, а так же нижнюю закрывающую пробку к стержню. Высокая мощность. Надежное и гибкое. Простое в работе и уходе.

Собирает и спаивает конечные стержни к спирали
Устройство состоит из:

Балансира
Для продвижения спирали шаг за шагом 

Контейнера со спиралями
Спирали должны быть расположены рядом с концом контейнер с помощью наклонного подноса. Это обеспечивает правильное расположение спирали на балансире.

Механических рук
Они автоматически поднимают и опускают спирали

Автоматическое подающее устройство
Эти подносы подают на верхние и нижние стержни

Вибрирующее подающее устройство

Этот компонент автоматически подает пробку

Точечная сварка

Всегда следит, чтоб сила тока сварки была ± 3%, в независимости от изменения напряжена на+ 10%/-20%.
Принцип действия 

1. Механическая рука поднимает спираль из контейнер и кладет на дверцу для опускания на балансир.Дверца необходима для того, чтобы механическая рука не смогла поднять спираль при первой попытке. Балансир передвигает спираль ко следующей станции.

2. Стержень затем поворачивается и проталкивается в спираль. 

3. Условная сборка  спирали/стержня затем продвигается к следующей станции, где их спаивают вместе. Условная сборка переходит автоматически к другой стороне балансира, где...

4. …нижний стержень вставлен в спираль, снова поворачивая и заталкивая автоматические устройства подаич и вибрирующее подающее устройство.

5. …нижний стержень припаян к концу спирали.

6. …автоматически добавлена пробка. 

7. Устройство отбора уберет неправильно собранные элементы.

Высокая мощность

Мощность установки   (700 - 800 ед/час) зависит от пропорции между диаметром проволоки и спирали. Чем больше пропорция, тем медленней производство, так как спирали будут очень деликатным при работе. 

Гибкость

Установка построена из разных модулей, которые легко подключить и отключить. Воронка для спиралей работает отдельно и спирали разных длин могут быть смешаны, не мешая производству. Подносы для стержней сделаны для разных диамтром и для изменения от одного диаметра к другома в течение нескольких секунд.  Все другие станции построены таким же образом, уменьшая время перестройки к минимальному. Переход от одного диаметра стрежня к другому занимает около 15 минут, а от одного диаметра спиарали к другому - 20 минут максимум. 

Надежность

Хорошо известная система балансира гарантирует хорошая передвижение по установке. Установка была тщательно тестировании перед выходом на продажу, поэтому гарантирует сразу же начать работать. В установке устроены разные системы контроля, на пример:

• Контроль сварки 

• Контроль нахождения спиралей

• Контроль нахождения стержней 

• Контроль нахожения пробок

Устройство запоминает все ошибки во время работы, и автоматически определяет неисправную часть или установку на послденей станции устройства. Автоматические функции установки зависят от качества частей, из которых они собраны. Следовательно нужно иметь человека, кто будет наблюдать и обслуживать установки, так как нагрузка работы очень зависит от исправности деталей.

Легко в работе 

Любоей оператор, с достаточным опытом работы с техникой может после короткого срока стажировки с нашими инструкторами легко управлять устройством. Включая стандартные инструкции по работе, видео инструктаж доступен для напоминания опреаторам, как правильно проводить операции. Это видо также может быть использовано для обучения второго оператора.

6. TERMINAL PIN KMO, KBMA, spot welder
После навивки провода, спираль должна быть подсоединена к стержню с каждого конца. GRANLUND Machinery имеет устройства для установки пробок на стержнях и для припаивания спирали к стержню:

GRANLUND KMO
устанавливает пробку на стержне 

GRANLUND KBMA
автоматическая сборка спирали-стержня-пробки 
GRANLUND также может прдоставить ручное устройство для точечной сварки, подходящее для сливания спирали и стержня.
