Одинаковые и воспроизводимые спирали
Автоматические устройства навивки GRANLUND KOC-VE/HD и KOC-T 
Надежные и эластичные спирали. Простое программирование и настройка.
Одинаковая температура

Производство спиралей сопротивления является очень важным для правильной исправной и долгой жизни элементов отопления. Автоматические устройства навивки KANTHAL, модель КОС, удовлетворяют высокие запросы производителей спиралей сопротивления  для обогревающей электротехники.
Гибкое производство
Устройства навивки КОС могут производить спирали с проволокой сопротивления от 0,15 до 1,5 мм в диаметре. Подходящий диаметр оправки в 4-15 раз больше диаметра проволоки, а также диаметра оправки снаружи - эти значения могут быть использованы в некоторых случаях. Максимальный диаметр спирали 9 мм для KOC-VE и -T и 20 мм для KOC-HD.

Параллельные спирали из проволоки

Во многих случаях лучше использовать две проволоки одновременно, чем одну тяжелую проволоку. Это можно сделать при установлении второй башни, в которой находится держатель барабана, лабиринт цилиндров и разделение проволок, а также мирко-переключатель устройства для навивки. 
Быстрое производство
Со скоростью оправки в 4000 поворотов в минуту и эффективным поворотным временем в 80% производства примерно 600 (D-d) м проволоки в час.Под D и d подразумевается диаметр внешней проволоки и диаметр проволоки в мм. 

Электронное оборудование

У всех устройств есть мотор с изменяемыми скоростями. Связь всегда равняется 220 вольт.

Дополнительное оборудование

-Устройство для завивки параллельных проволок спирали

-Устройство для завивки проволок с регулированием расстояния

-Устройство для завивки проволок с двойным расстоянием (KOC-T) 

-Устройство для завивки тонких проволок (<_0.15 мм0) 

-Устройство для отрезания проволок диаметром 9-12 мм 

-Устройства дерейлинга, вид KOA, для больших барабанов для проволок

Стандартные модели

Устройство навивки модели KOC производится в последующих моделях:

KOC-VE

Мотор D.C. с регулируемой скоростью оправки. Электронное измерение длины проволоки. Устанавливается на столе.

KOC-HD

Мотор D.C. с регулируемой скоростью оправки. Электронное измерение длины проволоки. Устанавливается на полу.

KOC-T

Два мотора D.C. с регулируемой скоростью оправки. Один для скорости оправки и один для широты обматывания. 

-Компьютеризированный

-Прямое программирование омического значения  

-В большинстве случаев не требуется добавление масла к проволоке

-Простая настройка устройства отрезания, почти 100% отрезание

-Простое программирование 

-Погрешность ±1% омического значения
5. Устройства навивки KOC-VE, KOC-HD, KOC-T, KOA
Эта глава представляет устройства GRANLUND для навивки с аксессуарам:
• KOC-VE, устройство для навивки 
• KOC-HD, устройство навивки высокой мощности 
• KOC-T, компьютеризованное устройство для навивки 
• KOA, устройство дерейлинга

Надлежащее производство спралей сопротивления является очень важным для исправной и долгой жизни элементов отопления. При навивки вручную сложно получить равномерное расстояние после холодной растяжки. Поэтому часто нужно сделать горячую растяжку катушек сопротивления, чтобы избваиться от неровностей. Тем не менее, горячая растяжка дорогая процедура.

GRANLUND производит серию автоматизированных устройств навивки, модели KOC, которые удовлетворяют высокие запросы от производителей спиралей сопротивления для элементов отопления.

Принцип работы всех устройств навивки GRANLUND заключается в том, что проволока обматывается вокруг оправки. Для того чтобы обеспечить достаточное трение на оправке и для улучшения навивки, используются один или два внешних наматываемых цилиндра. Эта техника хорошо разработана и доказала свои преимущества, что касается цены при навивки сопротивляющихся сплавов.

KOC-VE может производить спряли с проволокой от 0,20 до 1,0 мм. Также более тонкая проволока приблизительно 0,10 мм может быть намотана, используя специальную аппаратуру, в зависимости от соотношения спирали к диаметру проволоки. Подходящее соотношение равно:

5 _ D/d _ 12

где D внешний диаметр спирали, а d диаметр проволоки

или

 3 _ Dm/d _ 10 

где Dm диаметр оправки, а d диаметр проволоки

(К примеру, если диаметр проволоки 0,5 мм, диаметр спирали должен быть между 2,5 и 6,0 мм)

Спирали обычно близко намотаны. Тем не менее, если нужны спирали, намотанные с промежутком, их можно создать с помощью специального оборудования. Разное расстояние между сприалями можно создать в помощью версии KOC-TP.

Намоточный барабан весом до 4 кг может быть использован прямо на устройстве. Для более тяжелых барабанов рекомендованы специальные дерейлеры, такие как КОА.

